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100 98 106 98 103
112 110 119 110 116
125 123 133 123 130
140 138 150 138 145
160 155 168 155 163
180 174 188 174 183
200 196 212 196 206
224 219 237 219 231
250 246 266 246 259
280 276 299 276 290
315 310 335 310 326
355 348 376 348 365
400 390 422 390 410
450 438 473 438 460
500 491 531 491 516
560 551 596 551 579
630 618 669 618 650
710 694 750 694 729
800 778 842 778 818
900 873 945 873 918
1000 980 1060 980 1030
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1 0.9% 1.06 0.98 1.03
1.12 1.10 1.19 1.10 1.16
1.25 1.23 1.33 1.23 1.30
14 1.38 1.50 1.38 1.45
1.6 1,55 1.68 1.55 1.63
1.8 1.74 1.88 1.74 1.83
2 1.96 2.12 1.96 2.06
2.24 2.19 2.37 2.19 231
25 2.46 2.66 2.46 2.59
2.8 2.76 2.99 2.76 2.90
3.15 3.10 3.35 3.10 3.26
3.55 348 3.76 3.48 3.65
4 3.90 422 3.90 410
4.5 438 473 4,38 4.60
5 491 5.31 491 5.16
5.6 551 5.96 5.51 5.79
6.3 6.1% 6.69 6.18 6.50
7.1 6.94 7.50 6.94 7.29
8 7.7% 8.42 7.78 8.18
9 8.73 9.45 8.73 9.1%
10 9,80 10.6 9.80 10,3
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0.040 0.0386 0.0417 0.0386 0.0406
0.045 0.0433 0.0469 0.0433 0.0457
0.050 0.0484 0.0524 0.0484 0.0512
0.056 0.0543 0.0591 0.0543 0.0571
0.063 0.0610 0.0661 0.0610 0.0642
0.071 0.0685 0.0740 0.0685 0.0721
0.080 0.0772 0.0835 0.0772 0.0811
0.090 0.0862 0.0933 0.0862 0.0909
0.100 0.097 0.105 0.097 0.102
0.112 0.109 0.118 0.109 0.115
0.125 0.122 0.132 0.122 0.128
0.140 0.137 0.148 0.137 0.144
0.160 0.154 0.166 0.154 0.162
0.180 0.172 0.186 0.172 0.181
0.200 0.193 0.209 0.193 0.203
0.224 0.217 0.235 0.217 0.228
0.250 0.243 0.263 0.243 0.256
0.280 0.273 0.295 0.273 0.287
0.315 0.306 0.331 0.306 0.322
0.355 0.344 0.372 0.344 0.362
0.400 0.386 0.417 0.386 0.406
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